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Le brûleur d’une mini montgolfière est composé d’une veilleuse, d’un serpentin, et d’un gicleur. Il délivre une flamme diriger avec précision  rentrant a l’intérieur de l’enveloppe par la  partie ouverte : «bouche».Placer sur le cadre de charge, le brûleur est orientable. Une canalisation souple le relie à des réservoirs cylindriques en aluminium ou acier, qui contienne chacun du propane liquide. L’ouverture des vannes libère le propane, qui circule dans le serpentin et, sous l’effet de la chaleur, la distribue au gicleur, d’où ce diffuse pour se mélanger à l’air ambiant et s’enflammer au contact d’une veilleuse. 
-le serpentin-  
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 Le serpentin a une forme pyramidale afin que la 

flamme « lèche » les spires et aide la détente du gaz liquide. Il est réalisé avec un tube inox. Le serpentin qui enroule la flamme sert à détendre le propane et de liquide le transformer en gaz.

-le gicleur-

 Les gicleurs sont des petits trous percés directement dans le tube en inox. Cette solution à pour avantage d’être simple a condition de percer les trous légèrement incliner vers l’intérieur. C’est l’orifice de sortie du serpentin. Il permet de maintenir  une certaine pression d’échappement et de créer un effet d’aspiration d’air par les trous du tube et donne naissance au mélange air gaz nécessaire à la combustion.                                                                     


           Le propane est le principal gaz utiliser dans les brûleurs (C3H8). Ses différentes propriétés sont :

· il est inflammable quand sa concentration dans l’air est situer entre 2.4% et 9.5%

· il doit être conserver dans un endroit ventiler et a l’écart de tout ce qui est susceptible de produire une étincelle

· il est plus lourd que l’air

· il n’est pas toxique, mais une mauvaise combustion peut entraîner la production de monoxyde de carbone, qui peut être mortel.

 Le propane est incolore et inodore et, par souci de sécurité, un odorant y est ajouté afin de déceler sa présence en cas de fuite. Le propane est contenu sous pression dans des récipients qui emmagasinent ainsi une grande quantité d'énergie; une partie du propane est alors liquide et l'autre gazeuse. La pression à l'intérieur du récipient augmente de façon importante lorsque la température ambiante s'élève.

-La sécurité-

La présence d'une fuite éventuelle  est facile à vérifier. En cas de fuite, vous sentirez toute de suite l'odeur caractéristique, qui a été ajouté au propane par le fabricant.
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	· Poids moléculaire : 44.096 g/mol 

	Phase solide

	· Point de fusion : -187.7 °C 

	Phase liquide

	· Masse volumique de la phase liquide (1.013 bar au point d'ébullition) : 582 kg/m3 

· Equivalent gaz/liquide (1.013 bar et 15 °C) : 311 vol/vol 

· Point d'ébullition (1.013 bar) : -42.1 °C 

· Chaleur latente de vaporisation (1.013 bar au point d'ébullition) : 425.31 kJ/kg 

· Pression de vapeur (à 21 °C) : 8.7 bar 

	Point critique

	· Température critique : 96.6 °C 

· Pression critique : 42.5 bar 

	Phase gazeuse

	· Masse volumique du gaz (1.013 bar au point d'ébullition) : 2.423 kg/m3 

· Masse volumique (air = 1) (1.013 bar et 21 °C) : 1.55 

· Volume spécifique (1.013 bar et 21 °C) : 0.543 m3/kg 

· Chaleur spécifique à pression constante (Cp) (1 bar et 25 °C) : 0.075 kJ/ (mole.K) 

· Chaleur spécifique à volume constant (Cv) (1 bar et 25 °C) : 0.066 kJ/ (mole.K) 

· Rapport des chaleurs spécifiques (Gamma:Cp/Cv) (1 bar et 25 °C) : 1.134441 

· Conductivité thermique (0 °C et 1.013 bar) : 15.198 MW/ (m.K) 

· Masse volumique de la phase gazeuse (1.013 bar et 15 °C) : 1.91 kg/m3 

	Autres données

	· Solubilité dans l'eau (1.013 bar et 20 °C) : 0.039 vol/vol 

· Température d'auto inflammation : 470    


